
【別添様式２：不適合事象完了報告書】

（ＮＯｘ Ｈｃｌ ）不適合事象の種類 排ガス異常（区分３） 38.6ppm 23.8ppm

ごみ処理施設 湿式有害ガス除去装置（１号炉）不適合事象発生場所

不適合事象発生日時 平成 21 年 5月 29 日 13時 47分

炉立ち下げ時、誤操作により湿式有害ガス除去装置をバイパスさせ、煙突か1）不適合事象の発生概要

ら未処理ガスの排ガスを放出した。

直接の原因は、炉立ち下げ時の誤操作による湿式有害ガス除去装置のバイパ2）不適合事象の原因

スである。その誤操作に至った理由は、①立ち下げ時の自動制御プログラムの

うち、湿式有害ガス除去装置停止の判断条件（炉内温度が３１０度以下、かつ

ＮＯ 濃度が１０ 以下）が欠落し、９時間程度早く「湿式有害ガス除去装x ppm

」 。 、置立ち下げ に進行した ②運転員が自動制御プログラムの異常に気がつかず

「湿式有害ガス除去装置立ち下げ」ステップを進め、バイパスが使用され、排

ガス異常を引き起こした （資料１参照）。

3）被害状況 ①設備・装置の被害状況 無

無②人的被害状況

無③二次被害状況

無④周辺環境への影響：

排ガス異常の原因がバイパスであることが判明し、湿式有害ガス除去装置の4）不適合事象対応

運転を再開した。

5）施設稼働停止の状況 施設稼働停止期間： 0日（0時間） ／ 低負荷時間： 0 時間

及び復旧日時 復旧日時： 21 年 5月 29日 14 時 32分

6）不適合事象対応 ①不適合事象対策本部の設置： 無

②周辺環境調査の実施： 無

③不適合事象調査委員会の開催 無

④復旧作業・不適合事象防止対策・改善策等

①自動立ち下げ制御プログラムの修正

②排ガス異常警報発報時の運転員の対応の再教育を行った。

7）その他



資料１

【 １ 号 炉 運 転 日 報 １ 】
ごみ 温度 濃度 流量

ｔon MJ/kg ℃ ℃ ℃ ℃ ℃ ℃ ℃ ppm ppm ppm ppm % ppm mg/Nm
3

mg/Nm
3

kNm
3
/h

WQ-100 HU-100 T-101 T-104 T-112 T-154 T-157 T-180 T-125 Q-180 Q-125-1 Q-125-2 Q-125-3 Q-125-4 Q-126-1 Q-126-2 Q-127 F-125

積算値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値 平均値

1 5.23 8.64 934 952 153 59 140 210 205 69.6 6.7 0.1 2.0 6.3 0.1 0.1 0.00 23.3

2 4.68 8.76 940 955 156 59 140 210 205 76.5 7.9 0.1 2.0 6.3 0.1 0.1 0.00 23.4

3 4.96 8.70 928 949 156 58 140 210 206 83.3 3.7 0.1 2.0 6.2 0.1 0.1 0.00 22.7

4 4.79 8.58 918 940 155 58 140 210 205 80.2 4.4 0.1 1.9 6.4 0.1 0.1 0.00 22.5

5 5.24 8.68 931 920 156 58 140 210 205 67.6 4.2 0.1 1.8 6.3 0.1 0.1 0.00 22.7

6 5.67 8.50 922 923 157 58 140 211 206 71.9 4.7 0.1 1.7 6.4 0.1 0.1 0.00 21.9

7 3.16 8.27 903 910 154 58 140 210 205 57.1 3.5 0.1 1.7 6.5 0.1 0.1 0.00 20.6

8 5.25 8.12 903 932 153 58 140 210 205 63.9 3.5 0.1 1.8 6.5 0.1 0.1 0.00 19.5

9 5.24 8.02 902 941 153 60 140 210 205 60.6 3.8 0.0 1.8 6.6 0.1 0.1 0.00 20.0

10 3.39 7.94 882 935 149 61 140 210 205 66.9 4.6 0.0 1.8 6.3 0.1 0.1 0.00 21.3

11 0.00 7.89 873 883 148 59 140 210 205 73.9 5.6 0.0 1.8 6.3 0.1 0.1 0.00 21.3

12 0.00 7.89 962 788 149 57 140 210 205 54.0 5.0 0.0 1.9 8.6 0.1 0.1 0.00 22.2

13 0.00 7.89 656 508 150 50 140 211 206 49.7 6.5 1.1 13.1 15.5 0.3 0.3 0.09 20.8

14 0.00 7.89 588 388 158 45 143 209 196 28.0 12.5 1.3 37.6 16.2 3.2 0.4 0.23 20.0

15 0.00 7.89 599 383 161 42 122 193 167 45.4 38.6 1.5 62.1 15.4 23.8 0.3 0.11 19.2

16 0.00 7.89 598 373 153 45 53 207 200 7.8 3.3 1.1 86.6 15.2 1.6 0.3 0.13 17.5

17 0.00 7.89 599 362 152 45 50 203 198 13.0 3.1 1.0 99.2 15.3 1.5 0.3 0.15 17.8

18 0.00 7.89 595 357 158 45 50 203 197 18.1 3.1 1.0 92.2 15.4 2.6 0.3 0.06 18.0

19 0.00 7.89 531 298 154 44 49 201 196 16.0 3.0 1.2 87.2 16.2 1.8 0.3 0.03 18.3

20 0.00 7.89 456 250 157 43 48 200 195 14.2 3.2 2.0 87.2 16.8 1.5 0.4 0.02 18.4

21 0.00 7.89 381 220 162 42 47 202 195 11.9 2.9 2.3 88.0 17.9 2.6 0.6 0.03 16.5

22 0.00 7.89 324 191 165 41 46 202 195 10.5 2.7 2.2 95.0 18.3 3.6 0.8 0.04 16.5

23 0.00 7.89 309 178 170 39 44 201 195 7.8 2.5 2.4 99.9 18.9 5.4 1.4 0.06 16.0

24 0.00 7.89 276 164 179 39 46 182 174 1.8 2.8 3.4 96.4 20.2 7.2 1.8 0.33 9.5

5.67 8.76 962 955 179 61 143 211 206 83.3 38.6 3.4 99.9 20.2 23.8 1.8 0.33 23.4

0.00 7.89 276 164 148 39 44 182 167 1.8 2.5 0.0 1.7 6.2 0.1 0.1 0.00 9.5

1.98 8.11 705 613 157 51 105 206 199 43.7 5.9 0.9 40.3 11.7 2.3 0.4 0.05 19.6

47.61 ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- ----- -----
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